GURAM Datenblatt fiir thermoplastisches Elastomer

GURAM thermoplastisches Elastomer EPK8567NHF
GURAM thermoplastisches Elastomer EPK8567NHF ist besténdig gegen UV, Wetter, Alterung, hat ausgezeichnete mechanische Eigenschaften und
Hochtemperatureigenschaft und kann fiir die Autoindustrie, die Bauindustrie und fiir den zivilen Bedarf verwendet werden, damit vielerlei Dichtungen, Lenkrollen und
Handgriffe hergestellt werden. Es ist farblos und mit dem Papier-Plastik Kompositwerkstoff verpackt - 25KG pro Packung. Und durch den SpritzguR und die Extrusion
kann dieses thermoplastischen Elastomers bearbeitet werden.
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GURAM EPK8567NHF ist thermoplastische Elastomer, das véllig dynamisch anvulkanisiert wird und  Kunshan Kesun Polymerwerkstoff Co. Ltd
deres grundlegenden Zusammensetzung ist EPDM+PP. Durch den - o2 e 2\ U =
Spritzguf® und dieExtrusion kann P2160N mit der SpritzgieBmaschine bearbeitet w n, =0 *L RS ?7"7“‘4%5@ 2yl
wie die Thermoplaste. Und P2160N's Bearbeitungstemperaturbereich VL B BT ES R 108 5 Nr. 108 Jinmao Strake
ist groR3. Fur Produkte mit dicker Wand kann die Temperatur relativ hoher TEL: 0512-55176516 Zhoushi, Kunshan, Jiangsu

gestellt werden und fiir Produkte mit dinne Wand niedriger. Normalerweise,

die Temperatur wird so gestellt: FAX: 0512-57784279

A Wenn hohe Anspriiche auf die Oberflache der Producte gestellt werden or bei der Extrusion ist das Austrocknen notwendig vor dem Bearbeiten.
Das Material wird fiir 3 Stunden bei 70 O ausgetrocknet. Und das ausgetrocknete Material soll so schnell wie moglich benutzt werden.
Andernfalls soll es verschlossen aufbewahren.

B Das Gefale zum Bearbeiten dieses Materials soll mit Polypropylen order Polyethylen gereinigt werden.

C Die Reststlicke kdnnen wiederholt benutzt werden. Vor der Benutzung soll die ausgetrocknet werden. Und der Zusatz ist normalerweise nicht mehr als 15%. Die
Leistung wird nicht beeinflusst.

Oben gewéahnte werte sind die typischen Werte.
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GURAM thermoplastisches Elastomer EPK8567NHF ist beständig gegen UV, Wetter, Alterung, hat ausgezeichnete mechanische Eigenschaften und Hochtemperatureigenschaft und kann für die Autoindustrie, die Bauindustrie und für den zivilen Bedarf verwendet werden, damit vielerlei Dichtungen, Lenkrollen und Handgriffe hergestellt werden. Es ist farblos und mit dem Papier-Plastik Kompositwerkstoff verpackt - 25KG pro Packung. Und durch den Spritzguß und die Extrusion kann dieses thermoplastischen Elastomers bearbeitet werden.
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GURAM EPK8567NHF ist  thermoplastische Elastomer, das völlig dynamisch anvulkanisiert wird und 
deres  grundlegenden Zusammensetzung ist EPDM+PP. Durch den 
Spritzguß und dieExtrusion kann P2160N mit der Spritzgießmaschine bearbeitet werden, 
wie die Thermoplaste. Und P2160N's Bearbeitungstemperaturbereich
ist groß. Für Produkte mit dicker Wand kann die Temperatur relativ höher
gestellt werden und für Produkte mit dünne Wand niedriger. Normalerweise,
die Temperatur wird so gestellt:
...
A  Wenn hohe Ansprüche auf die Oberfläche der Producte gestellt werden or bei der Extrusion ist das Austrocknen notwendig vor dem Bearbeiten.
    Das Material wird für 3 Stunden bei 70 ℃ ausgetrocknet. Und das ausgetrocknete Material soll so schnell wie möglich benutzt werden. 
    Andernfalls soll es verschlossen aufbewahren. 
B Das Gefäße zum Bearbeiten dieses Materials soll mit Polypropylen order Polyethylen gereinigt werden.
C Die Reststücke können wiederholt benutzt werden. Vor der Benutzung soll die ausgetrocknet werden. Und der Zusatz ist normalerweise nicht mehr als 15%. Die
    Leistung wird nicht beeinflusst.  
Oben gewähnte werte sind die typischen Werte.
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Kunshan Kesun Polymerwerkstoff Co. Ltd
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Nr. 108 Jinmao Straße 
Zhoushi, Kunshan, Jiangsu  
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